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 前    言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

本文件由郑州市市场监督管理局提出。 

本文件由郑州市市场监督管理局行政审批服务标准化工作领导小组办公室归口。 

本文件起草单位：郑州市市场监督管理局。 

本文件主要起草人：张辉、郑红丽、刘凤江、陈小虎、程晓霞、刘彬彬、杨颖、康乐乐、豆海

龙。 
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特种设备作业人员资格认定 

1 范围 

本文件规定了郑州市市场监督管理局办理全市特种设备作业人员资格认定行政服务事项的办理

流程、要求等工作程序。 

本文件适用于郑州市行政审批事项目录管理的特种设备作业人员资格认定。 

2 规范性引用文件 

本文件无规范性引用文件。 

3 术语和定义 

3.1  

行政审批事项   

指列入郑州市行政审批事项目录管理的特种设备作业人员资格认定。 

3.2  

特种设备作业人员 

特种设备作业人员是指，锅炉、压力容器（含气瓶）、压力管道、电梯、起重机械（不包括起

重机械司索作业人员、起重机械地面操作人员和遥控操作人员）、客运索道、大型游乐设施、场（厂）

内专用机动车辆等特种设备的作业人员及其相关管理人员。从事房屋建筑工地和市政工程工地起重

机械、场（厂）内专用机动车辆作业及其相关管理的人员除外，起重机械司索作业人员、起重机械

地面操作人员和遥控操作人员除外。 

4 法律依据 

5 受理范围 

5.1 申请人 

特种设备作业人员 

5.2 申请范围 

郑州市范围（航空港区、巩义市除外）申请从事锅炉、压力容器（含气瓶）、压力管道、电梯、

起重机械（不包括起重机械司索作业、地面操作和遥控操作）、场（厂）内专用机动车辆、大型游

乐设施、客运索道等特种设备的作业及其相关管理的许可。从事房屋建筑工地和市政工程工地起重
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机械、场（厂）内专用机动车辆作业及其相关管理和省级发证的除外。 

6 实施机关 

6.1 名称 

郑州市市场监督管理局、各县（市）市场监督管理局 

6.2 类别 

行政机关 

6.3 权限 

市局负责全市特种设备作业人员考核发证，各县（市）市场监督管理局负责辖区内 A 类特种设

备作业人员（管理人员）考核发证 

7 办理条件 

7.1 初次申请条件 

应符合下列条件： 

a）年龄 18周岁以上且不超过 60周岁，并且具有完全民事行为能力； 

b）无妨碍从事作业的疾病和生理缺陷，并且满足申请从事的作业项目对身体条件的要求； 

c）具有初中以上学历，并且满足相应申请作业项目要求的文化程度； 

d）符合相应的考试大纲的专项要求。 

依据:《特种设备作业人员考核规则》（TSG Z6001-2019）十四条。 

7.2 复查换证条件 

《特种设备安全管理和作业人员证》每 4年复审一次。持证人员应当在复审期届满的 1个月以

前，向工作所在地或者户籍（户口或者居住证）所在地的发证机关提出复审申请。应符合下列条件： 

a）年龄不超过 65周岁(焊工年龄不超过 55 周岁）； 

b）持证期间，无违规作业、未发生责任事故； 

c）持证期间，《特种设备安全管理和作业人员证》的聘用记录中所从事持证项目的作业时间连

续中断未超过 1年； 

d）重新考试合格或者按照《特种设备焊接操作人员考核细则》（TSGZ6002-2010）附件 A的 A8，

附件 B的 B7复审抽考合格(适用于焊工作业复审）； 

e）无妨碍从事作业的疾病和生理缺陷，并且满足申请从事的作业项目对身体条件的要求(适用

于焊工作业复审）。 

依据《特种设备作业人员考核规则》（TSG Z6001-2019）二十六条、《特种设备焊接操作人员

考核细则》（TSGZ6002-2010）第二十七条。 

7.3 补证条件 

应符合下列条件： 
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a）证件遗失或损毁的； 

b）向发证部门提出补办申请； 

c）持证人身份证件。 

依据《特种设备作业人员考核规则》（TSG Z6001-2019）第三十四条。 

8 申请材料 

8.1 初次申请 

初次申请应按表1提供申请材料。 

表1  

序号 提交材料名称 格式或内容要求 
原件/

复印件 
份数 

纸质/ 

电子文档 
审查要点 

1 
《特种设备作业人员资格

申请表》 

内容可打印或手写、填写应

完整准确，申请人本人签字 
原件 1 

纸质/ 

电子文档 

作业项目与《特种设备目

录》一致 

2 
近期 2 寸正面免冠白底彩

色照片 
近期照片 原件 2 

纸质/ 

电子文档 
/ 

3 身份证明 无 
原件/

复印件 
1 

纸质/ 

电子文档 

年龄 18 周岁以上且不超

过 60周岁 

4 学历证明 复印在一张纸上 
原件/

复印件 
1 

纸质/ 

电子文档 

管理人员须高中（中专）

以上学历；其他作业人员

须初中以上学历;学历证

书、证明由毕业学校出具 

5 
体检报告（申请锅炉作业、

叉车司机需提供） 
无 

原件/

复印件 
1 

纸质/ 

电子文档 

内容符合相应考核大纲

要求 

备注 委托考试机构组织考试，由考试机构提交申请人考试结果通知单，并对考试结果负责。 

依据 《特种设备作业人员考核规则》（TSG Z6001-2019）第三章第十四条、第十五条。 

 

8.2 复审 

复审应按表2提供申请材料。 

 

 



SJSP/TS 02-2022 

 4 

表2                                      

序号 提交材料名称 格式或内容要求 
原件/ 

复印件 
份数 

纸质/ 

电子文档 
审查要点 

1 

《特种设备作业人员资格

复审申请表》或《特种设备

焊接操作人员复审申请表》

（适用焊工作业复审） 

内容可打印或手写、填

写应完整准确，申请人

本人签字 

原件 1 
纸质/ 

电子文档 

作业项目与《特种设备目

录》一致 

2 
《特种设备安全管理和作

业人员证》 

有效期届满的 1 个月

以前提出复审申请 
原件 1 

纸质/ 

电子文档 

工作或者户籍（户口或者

居住证）所在地在复审机

关辖区内 

3 

《特种设备焊接操作人员

焊绩记录表》（适用焊工作

业复审） 

内容可打印或手写 原件 1 
纸质/ 

电子文档 
内容完整、准确 

4 

《特种设备焊接操作人员

考试基本情况表》（适用焊

工作业复审） 

内容可打印或手写 原件 1 
纸质/ 

电子文档 

（1）当焊接设备和仪表、

试件用母材、焊材与烘干、

试件加工与尺寸、检验人

员资质、焊接操作人员执

行焊接工艺、考场纪律都

合格时，监考人员才能签

字确认；（2）对于第二次

及以后复审考试项目，应

当说明用于该焊接操作人

员证上未考的项目范围。 

5 
焊接操作技能考试检验记

录表（适用焊工作业复审） 
内容可打印或手写 原件 1 

纸质/ 

电子文档 
内容完整、准确 

备注 

1. 年龄不超过 65周岁(焊工年龄不超过 55 周岁）； 

2. 持证期间，无违规作恶、未发生责任事故；聘用记录中所从事持证项目的作业时间连续中断未超过 1

年； 

3. 焊工作业复审需重新考试合格或者按照《特种设备焊接操作人员考核细则》（TSGZ6002-2010）附件 A

的 A8，附件 B的 B7复审抽考合格。委托考试机构组织考试，并对考试结果负责； 

4. 4.手工焊焊工或者焊机操作工中断特种设备焊接作业 6个月以上，再使用该焊接方法进行特种设备焊接

作业前，应当复审抽考。 

依据 

《特种设备作业人员考核规则》（TSG Z6001-2019）第二十五条、二十六条。《特种设备焊接操作人员考核

细则》（TSGZ6002-2010）第二十六条，《市场监管总局关于特种设备行政许可优化准入服务和加强事中事

后监管措施的公告》（2019第 8号）附件 1第一条第三款。 

 

8.3 补证 

补证应按表2提供申请材料。 
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表3  

序号 提交材料名称 格式或内容要求 
原件/ 

复印件 

份

数 

纸质/ 

电子文档 
审 核 要 求 

1 补办申请 
A4纸打印，本人签字压

印 
原件 1 纸质 

申请由本人签字，包含遗

失或者损毁的书面声明 

2 身份证明 
本人身份证明（可共享

获取时无需提供） 
原件 1 纸质 

与作业人员网上公示信息

一致 

3 2寸正面免冠照片 近期照片 原件 1 纸质 / 

备注 1.新证件注明“此证补发”；2.所有申请材料须 A4纸打印或复印，并按照顺序排列提交。 

依据 《特种设备作业人员考核规则》（TSG Z6001-2019）第三十四条。 

9 办理证件 

9.1 证件名称 

特种设备安全管理和作业人员证。 

9.2 有效期限 

4年。 

9.3 证件样本 

特种设备安全管理和作业人员证（见附录 A）。 

10 办理时限 

10.1 法定办理时限 

新申请办理时限 25个工作日，复审办理期限 10个工作日。 

10.2 承诺办理时限 

3个工作日。 

11 收费依据及标准 

    不收费。 

12 办理流程 
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12.1 外部流程图（见附录 B图 B.1）。 

12.2 内部流程图（见附录 B图 B.2）。 

13 咨询辅导 

13.1 咨询辅导途径 

13.1.1  窗口咨询：郑州市政务服务大厅商事登记区域。 

13.1.2  电话咨询：0371-67581109 。 

13.1.3  窗口和电话咨询时间：上午 09:00—12:00    下午 13:00—17:00。 

13.1.4  网上咨询：http://www.hnzwfw.gov.cn。 

各县（市）市场监管部门应当在本级政务服务大厅、政务服务网站及本部门门户网站，公布咨

询窗口地址、咨询电话、咨询时间及咨询网址。 

13.2 咨询回复时限 

13.2.1  窗口咨询 

当场回复（无法当场答复的 2个工作日回复）。 

13.2.2   电话咨询 

当场回复（无法当场答复的 2个工作日回复）。 

13.2.3   网上咨询 

4个工作日回复。 

14 表单 

14.1 特种设备作业人员资格申请表（见附录 C表 C.1）。 

14.2 特种设备作业人员资格复审申请表（见附录 C表 C.2）。 

14.3 特种设备焊接操作人员考试申请表（见附录 C表 C.3）。 

14.4 特种设备焊接操作人员复审申请表（见附录 C表 C.4）。 

14.5 特种设备焊接操作人员焊绩记录表（见附录 C表 C.5）。 

14.6 特种设备焊接操作人员考试基本情况表（见附录 C表 C.6）。 

14.7 金属材料焊接操作技能考试检验记录表（见附录 C表 C.7）。 

14.8 非金属材料焊接操作技能考试检验记录表（见附录 C表 C.8）。 
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附录 A 

（规范性） 

 特种设备安全管理和作业人员证样本 

 

A.1  特种设备安全管理和作业人员证样本如下： 
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附录 B 

（规范性） 

办理流程图 

B.1  外部流程图见图 B.1。 
 

 

受理

制作《不予受理决定书》，

告知不予受理理由

准予许可的，

制作《准予许可决定书》和证件 审批、审核

审核阶段

（1个工作日）

办结阶段
（1个工作日）

材料齐全

办结

不属于
受理范

围的

予以受理，制作并送达

《受理通知书》

材料不齐或不符

合法定形式

申请

符合法定条

件、标准

不符合法定

条件、标准

符合法
定形

式，属

于受理
范围的

受理阶段
（1个工作日）

一次性告知

审批（或不予受理）结果移交发证窗口送达

不予许可的，

制作《不予许可决定书》

 
 

图 B.1  外部流程图 
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 B.2  内部流程图见图 B.2。 

 

  

 

 

 

 

 

受理阶段      

（1个工作日） 

审核阶段        

（1个工作日） 

受理 

材料不齐全或 
不符合法定形式 

 制作《不予受理决定书》， 

告知申请人不予受理理由 

审批、审核 

制作《准予许可决定》

及《特种设备管理和

作业人员证》 

审批审核意见一致
时拟准予许可的 

审批审核意见不一致
或一致拟不予许可的 

 报首席代表决定，制

作《不予许可决定书》

办结 

办结阶段         

（1个工作日） 

预审通过 一次性告知 

《准予许可决定书》《特种设备管理和作业人员证书》（或

《不予许可决定书》）或《不予受理决定书》移交窗口送达 

 

7日内组织批后公告并归档 

制作《行政许可申请

受理通知书》 

 

材料齐全    
符合法定形式 

申请人 

提交申请材料 

申请材料符合不予
受理情形之一的 

委托考试机构组织考核（考核时

间不计算在审批时间之内） 

申请材料符合
受理条件的 

图 B.2  内部流程图 
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附录 C 

（规范性） 

相关表格 

 

表 C.1  特种设备作业人员资格申请表样式如下： 

特种设备作业人员资格申请表 

姓名  性别  

 

（近期 2寸正面

免冠白底彩色照

片） 

身份证号  文化程度  

工作单位  

工作单位地址  

通讯地址  

邮   编  联系电话  

申请作业项目     申请项目代号  

工 

作 

简 

历 

 

相 
关 

资 

料 
□身份证明(复印件 1份) 

□学历证明（毕业证复印件 1份） 

□体检报告 1份（含视力、色盲、四肢健全、身体无运动功能障碍等身体健康证明） 

用 

人 

单 

位 

意 

见 

 

（申请人在非户籍的工作所在地申请时需填写本栏） 

 

 

                            用人单位（加盖公章）：      年     月     日 

 

 

本人声明，以上填写信息及所提交的资料均合法、真实、有效，并承诺对填写的内容负责。 

                               

 申请人签字 ：              年     月     日   

 

注：申请人在网上申请的，填报申请表后打印盖章签字并扫描上传。 
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 表 C.2  特种设备作业人员资格复审申请表样式（适用焊工作业以外项目）如下： 

特种设备作业人员资格复审申请表 

姓名  性别  

（近期 2寸正面

免冠白底彩色照

片） 

通讯地址  

文化程度  邮政编码  

身份证号  联系电话  

复审作业项目  复审项目代号  

证书编号  首次发证日期  

用人单位  

单位地址  

单位联系人  联系电话  

持
证
期
间
作
业
经
历 

 

复
审
资
料 

□《特种设备安全管理和作业人员证》原件及复印件 

自
我
承
诺 

持证期间是否发生过违章作业行为和责任事故： 

□未发生过              □发生过 

本人声明，以上填写信息及所提交的资料均合法、真实、有效，并承诺对填写的内容负责。 

 

                           申请人（签字）：                年    月   日 
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表 C.3  特种设备焊接操作人员考试申请表样式如下： 

特种设备焊接操作人员考试申请表 

申请人姓名  性别  

照片 

申请考试性质 □首次考试 □重新考试 □补考 □增项 □抽考 

通信地址  

学历  邮政编码  

公民身份 

号码 
 联系电话  

申请操作技 

能考试项目 
 

用人单位（或者培

训机构）名称 
 

单位地址  

单位联系人  联系电话  

是否委托考试机构办理取证手续：□是    □否 

工作简历  

用人单位（或者培

训机构）意见 

 

申请人安全教育和培训情况： 

 

申请人独立承担焊接工作的能力： 

 

（单位公章）  

                                      年    月    日 

 

相关材料 

£身份证（复印件，1份）； 

□2寸正面近期免冠照片（2张）； 

□毕业证书（复印件）或者学历证明（1份）； 

□满足焊接作业所要求的含有视力、色盲等内容的身体健康的自我承诺。 

声明：本人对所填写的内容和所提交材料的真实性负责。 

 

申请人（签字）：           日期：  

注：用人单位（或培训机构）应当明确申请人经过安全教育和培训情况，并且确认申请人独立承担

焊接工作的能力。 
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表 C.4  《特种设备焊接操作人员复审申请表》样式（适用焊工作业项目）如下： 

特种设备焊接操作人员复审申请表 

申请人姓名  性别  

照片 

通信地址  

学    历  邮政编码  

公民身份号码  联系电话  

原发证机关  

发证机关地址  

证书编号  发证日期  

申请复申考试项目 上次考试时间 申请复申考试项目   上次考试时间 

    

    

    

                  是否委托考试机构办理取证手续：  □ 是    □ 否 

用人单位  

单位地址  

单位联系人  联系电话  

工作简历 

 

 

 

自我承诺 
持证期间是否发生过违章作业行为和责任事故： 

□未发生过              □发生过 

相关材料 

  □《特种设备作业人员证》(原件)； 

□《特种设备焊接操作人员焊绩记录表》（原件）； 

  □ 焊接操作人员焊接操作技能考试检验记录表（原件）。 

声明：本人对所填写的内容和所提交材料的真实性负责。 

 

申请人(签字)：                日期：     

                                   

注：（1）申请人应当经过安全教育和培训，并且无违规、违法等不良记录。 

（2）如果申请复审作业项目较多，可另附页。     
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表 C.5  《特种设备焊接操作人员焊绩记录表》样式（复审焊工作业时需提供）如下： 

特种设备焊接操作人员焊绩记录表 

用人单位（公章） :                                                    

焊接操作人员姓名 ：                                                          

公民身份证号码 :                                                            

《特种设备作业人员证》编号 :                                               

记录表编号： 

产吕名称与编号 焊缝编号 合格项目代号 填表人与施焊日期 

 

  
 

  

        月     日 

 

  
 

  

        月     日 

 

  
 

  

        月     日 

 

  
 

  

        月     日 

 

  
 

  

        月     日 

 

  
 

  

        月     日 

 

  
 

  

        月     日 

违规、违法记录 

 

焊接检验员 :                                       日期：   

焊接责任工程师：                                   日期： 
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表 C.6  《特种设备焊接操作人员考试基本情况表》样式（焊工作业复审时需提供）如下： 

特种设备焊接操作人员考试基本情况表 

姓名  性别  

公民身份证号码  
焊接操作人员

考试编号 
 

首次取得焊接操作

人员合格证时 
 考试性质 

□首次考试 □重新考试 

□补考  □增项  □抽考 

重新考试原因  

基本

知 

识考

试 

考试日期    

考试

内容 

焊接方法  试卷编号  

母材种类  考试成绩  

 时    间 项目代号 监考人员 考试结果 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

说明： 

 

 

主任：             日期：           （考试机构名称）   

年    月    日     

注：（1）当焊接设备和仪表、试件用母材、焊材与烘干、试件加工与尺寸、检验人员资质、焊接

操作人员执行焊接工艺、考场纪律都合格时，监考人员才能签字确认；（2）对于第二次及以后复

审考试项目，应当说明用于该焊接操作人员证上未考的项目范围。 
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表 C.7  金属材料焊接操作技能考试检验记录表样式如下 

金属材料焊接操作技能考试检验记录表 

姓名：                             考试编号：  

焊接方法  机动化程度 
□自动焊  □机动焊 

□手工焊 

焊接作业指导书编号  试件金属材料类别  

试件板材厚度  试件管材外径与壁厚  

螺柱直径  填充金属材料类别代号、型号  

考试项目代号    

试件外观检查 

焊缝表面状况 焊缝余高 焊缝余高差 比坡口每侧增宽 宽度差 焊缝边缘直线度 

      

背面焊缝余高 裂纹 未熔合 夹渣 咬边 未焊透 

      

背面凹坑 气孔 焊瘤 变形角度 错边量  

      

角焊缝凹凸度 焊脚 堆焊焊道接头不平度 堆焊焊道高度差 堆焊凹下量 

     

外观检查结果：（合格、不合格） 

 

 

 

检验员：                 日期： 

无损检验 

射线透照质量等级 焊缝缺陷等级 报告编号及日期 结   果 

   □ 合格  □ 不合格 

渗透检测方法 渗透检测结果 报告编号及日期 结   果 

   □ 合格  □ 不合格 

无损检测人员：                                         日期： 

 

无损检测人员证书号： 
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续表 

弯曲试验 

面弯 背弯 侧弯 报告编号及日期 结果 

    □合格  □不合格 

检验员：                     日期： 

金相检验（宏观） 

检 验 结 果 

报告编号及日期 结果 

金相面Ⅰ 金相面Ⅱ 金相面Ⅲ 金相面Ⅳ 

     □合格     □不合格 

检验员：                     日期： 

螺柱折弯试验 

折弯方

法 

检验结果 
报告编号

及日期 
结    果 

试件Ⅰ 试件Ⅱ 试件Ⅲ 试件Ⅳ 试件Ⅴ 

       □合格     □不合格 

检验员：                     日期： 

本考试机构确认该焊接操作人员按照《特种设备焊接操作人员考试细则》进行焊接操作技能考试

试件检验，数据正确，记录无误。 

 

该项目焊接操作技能考试结果评为：（合格、不合格） 

 

 

 

 

考试机构技术负责人：                     日期： 

（考试机构名称）      

年       月     日     
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表 C.8  非金属材料焊接操作技能考试检验记录表样式如下： 

非金属材料焊接操作技能考试检验记录表 

姓名：                              考试编号：  

试件类别 

□ 热熔对按焊大（小）试件 

□ 热熔对接焊三通试件 机动化 

程  度 

□ 机动        □ 自动 

□ 电熔连接焊承插试件 

□ 电熔连接焊鞍形试件 
□ 自动 

焊机名称 
热熔焊机  型  号  

电熔焊机  型  号  

管  材 
规    格  

材料级别 □ PE80    □ PE100 标准尺寸 □ SDR11    □ SDR17.6 

管  材 
规    格  

材料级别 □ PE80    □ PE100 标准尺寸 □ SDR11    □ SDR17.6 

热熔对接焊过程评定                试件编号： 

项目号 评定项目 评定结果 项目号 评定项目 评定结果 

1 焊接前准备 □ 合格 □ 不合格 4.1 测量拖动压力 MPa 

1.1 清洁接头  4.2 检查间隙 mm 

1.2 测量电压 v 4.3 检查错边  

1.3 热板检查  4.4 检查夹紧  

1.4 热板预热（10mim）  5 端面平整吸热 □合格 □不合格 

2 装夹焊件 □合格 □不合格 5.1 端面平整压力 MPa 

2.1 设置吸热、冷却时间 s/min 5.2 圆周卷边  

2.2 清洁管表面  5.3 吸热计时 S 

3 铣削焊按面 □合格 □不合格 6 切换对接 □合格 □不合格 

3.1 放铣刀锁安全锁  6.1 切换时间 s 

3.2 形成连续屑  6.2 冷却时间 min 

3.3 降压、开机架、停刀  7 拆卸 □合格 □不合格 

3.4 清屑  7.1 降压松夹具  

4 测量拖动压力与检查 □合格 □不合格    
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续表 

                                          试件编号： 

项目号 评定项目 评定结果 项目号 评定项目 评定结果 

1 焊接前准备  4 去氧化皮  

1.1 测量电压 v 5 承插管件与轴线  

1.2 辅助准备  6 手动或者自动模式  

2 管材截取  7 输入焊接参数  

3 划    线  8 冷却时间 min 

试件焊缝宏观(外观)检查 

项目号 检查项目 检查结果 项目号 检查项目 检查结果 

热

熔

对

接

焊 

1 焊缝圆周卷边  

电熔

连接

焊 

1 插入深度  

2 焊缝中心高度 mm 2 同 轴 度  

3 是否有浮渣  3 刮氧化皮  

4 是否有缺口  4 观察孔  

5 冷却时间 min 5 熔融材料流出  

6 错边量 mm    

7 磕碰痕迹 mm    

检查结果 □合格 □不合格 检查结果 □合格 □不合格 

备注(不正常情况记载)： 

 

 

 

; 

 

热熔对接焊过程的评定结果：   口合格      口不合格 

 

 

 

. 

 

评定人员:                    日期: 

电熔连接焊过程的评定结果:   口合格       口不合格 

 

 

 

 

评定人员:                     日期: . 
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续表 
热熔对接焊大(小)试件拉伸试验 

试件编号  报告编号  

试验日期  试样编号 □□-1； □□-2； □□-3； 

检测结果  试验结论 □ 合格   □ 不合格 

检验员：                                      日期： 

热熔对接撵三通试件附压试验 

试件编号  报告编号  

试验日期  试样编号 □□-1； □□-2； □□-3； 

检测结果  试验结论 □ 合格   □ 不合格 

检验员：                                      日期： 

电熔连接焊承插试件挤压剥离试验 （DN<90mm） 

试件编号  报告编号  

试验日期  试样编号 □□-1； □□-2； □□-3； 

检测结果  试验结论 □ 合格   □ 不合格 

检验员：                                      日期： 

电熔连接焊承插试件拉伸剥离试验 （DN>90mm） 

试件编号  报告编号  

试验日期  试样编号 □□-1； □□-2； □□-3； 

检测结果  试验结论 □ 合格   □ 不合格 

检验员：                                      日期： 

电熔连接焊鞍形试件挤压剥离试验 (DN<225mm) 

试件编号  报告编号  

试验日期  试样编号 □□-1； □□-2； □□-3； 

检测结果  试验结论 □ 合格   □ 不合格 

检验员：                                      日期： 

电熔连接焊鞍形试件撕裂剥离试验 (DN>225mm) 

试件编号  报告编号  

试验日期  试样编号 □□-1； □□-2； □□-3； 

检测结果  试验结论 □ 合格   □ 不合格 

检验员：                                      日期： 

本考试机构确认该焊接操作人员按照《特种设备焊接操作人员考试细则》进行焊接操作技能考试试

件检验，数据正确，记录无误。 

该项目焊接操作技能考试结果评为: (合格、 不合格)。 

评定人员:                                   日期: 

考试机构技术负责人:                         日期: 

(考试机构名称)     

年    月    日     

附试验报告 
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